Soldadura eléctrica

GAMA INDUSTRIAL
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Transformadores y rectificadores
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& GalaTECH 2000

Equipo de soldadura para electrodo MMA / TIG DC

Procesos:
MMA - TIG DC Lift

Electrodos:
Rutilo - Basico
Inoxidables - Especiales

Aplicaciones:

Carpinteria metalica y caldereria
Mantenimiento

Talleres mecénicos

Equipo basico recomendado:

& + @

Electrodos 3,25 mm.
Ref.: 23301632PQ

Pantalla electrénica
9-13. Ref.: 5998F

Accesorios electrodo
Ref.: 259040

FABRICADO

Ref.: 54000100
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Caracteristicas técnicas basicas
1 Ph 230V + 10% - 50/60 Hz.

Tension de alimentacion

Margen de regulacion 10A+200A
Factor de marcha MMA 40°C 200A/35%
Factor de marcha TIG 40°C 200 A/ 35%
Potencia maxima absorbida 9,2 Kva
Tension en vacio 65V
Dimensiones (ancho x alto x largo) 161 x 238 x 325 mm.
Peso 5,7 Kg.

Opcional recomendado TIG

Regulador Argén Coz 37600000
Antorcha de TIG SR26 V 4 m. 19052604P
Caja electrodos de tungsteno Negro & 2,4 750244C

(*) Ver consumibles para antorchas TIG y opciones de varillas.

& GalaTECH 2000 G.E.

Equipo de soldadura para electrodo MMA / TIG DC

Apto para

GENERADOR

Procesos:
MMA - TIG DC Lift

Electrodos:
Rutilo - Basico
Inoxidables - Especiales

Aplicaciones:

Carpinteria metalica y caldereria
Mantenimiento

Talleres mecénicos

Equipo basico recomendado:

- + @

Electrodos 3,25 mm.
Ref.: 23301632PQ

Pantalla electrénica

9-13. Ref.: 5998F Ref.: 259040

64

Accesorios electrodo

FABRICADO

Ref.: 54081100

Caracteristicas técnicas basicas

Tension de alimentacion 1 Ph 230V + 10% - 50/60 Hz.

Margen de regulacién 10A+200A
Factor de marcha MMA 40°C 200A/35%
Factor de marcha TIG 40°C 200 A/ 35%
Potencia maxima absorbida 9,2 Kva
Tension en vacio 65V
Dimensiones (ancho x alto x largo) 161 x 238 x 325 mm.
Peso 5,7 Kg.

Opcional recomendado TIG

Regulador Argén Cop 37600000
Antorcha de TIG SR26 V 4 m. 19052604P
Caja electrodos de tungsteno Negro & 2,4 750244C

(*) Ver consumibles para antorchas TIG y opciones de varillas.

www.galagar.com
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TESTADO

B Gala 2000 G.E.

Equipo de soldadura para electrodo MMA / TIG DC

Apto para

GENERADOR

Procesos:
MMA - TIG DC Lift

Electrodos:
Rutilo - Basico - Inoxidables
Especiales y Celulésicos

Aplicaciones:

Carpinteria metalica y caldereria
Astilleros - Mantenimiento
Industria artesanal - Carroceria
Talleres mecénicos - Chapisterias
Construccion - Electricistas
Reparaciones

Equipo basico recomendado:

& + @ +

Electrodos 3,25 mm.
Ref.: 23301632PQ

FABRICADO

Accesorios electrodo
Ref.: 259040

Pantalla electronica
9-13. Ref.: 5998F

www.galagar.com

Ref.: 50300000
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Caracteristicas técnicas basicas
1 Ph 230V + 15% - 50/60 Hz.

Tension de alimentacion

Margen de regulacion 5A+200A
Factor de marcha MMA 40°C 200A/35%
Factor de marcha TIG 40°C 200A/35%
Potencia maxima absorbida 10 Kva
Tension en vacio 92,5V

Dimensiones (ancho x alto x largo) 161 x 289 x 445 mm.

Peso 10 Kg.

Opcional recomendado TIG

Regulador Argén Cop 37600000
Antorcha de TIG SR26 V 4 m. 19052604P
Caja electrodos de tungsteno Negro @ 2,4 750244C

(*) Ver consumibles para antorchas TIG y opciones de varillas.

Las imagenes mostradas en este catalogo pueden diferir de los productos originales - © 2022 GalaGar, S.L.
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Soldadura eléctrica industrial

|I MMA Industrial

dgala gar.

WELDING

B Gar 4T /5T / 6T

Rectificadores electromecanicos para soldadura de electrodos al arco

Procesos: MMA - TIG DC Lift

Electrodos: Bésico - Rutilo - Especiales

Aplicaciones:

Carpinteria metélica y caldereria - Construccion
de equipos - Petroguimica - Ind. Ferroviaria
Mantenimiento - Talleres mecanicos
Reparacion - Chapistas

Caracteristicas técnicas basicas

Tension de alimentacion 3 Ph 230/400V + 10% - 50 Hz.
Margen de regulaciéon 60A+300A
Factor de marcha MMA 40°C 300A/40%
Potencia maxima absorbida 23 Kva
Tension en vacio 70V
Dimensiones (ancho x alto x largo) 575 x 725 x 860 mm.
Peso 123 Kg.

(Ref.: 46851000 - Gar 4T 220/400 V 60 Hz. |

Procesos: MMA - TIG DC Lift

Electrodos: Bésico - Rutilo - Especiales

Aplicaciones:

Carpinteria metalica y caldereria - Construccion
de equipos - Petroquimica - Ind. Ferroviaria
Mantenimiento - Talleres mecanicos
Reparacion - Chapistas

Ll

Ref. Gar 5T: 2600500 [=]

500A - L 3y
6,00 LF%C [=l¢

Caracteristicas técnicas basicas

Tension de alimentacion 3 Ph 230/400V * 10% - 50 Hz.
Margen de regulacién 40 A+500 A
Factor de marcha MMA 40°C 500A/45%
Potencia méaxima absorbida 34 Kva
Tension en vacio A
Dimensiones (ancho x alto x largo) 790 x 600 x 970 mm.
Peso 160 Kg.

[ Ref.: 2600501 - Gar 5T 220/400 V 60 Hz]

600A hang Pl Bang) Vo
45% f 3ph | MMA 8,00 [ Arcareon [l LIFT ARC

Procesos: MMA - TIG DC Lift - Arco Aire
Electrodos: Basico - Rutilo - Especiales  gensign de alimentacion 3 Ph 230/400V + 10% - 50 Hz.
Aplicaciones: Margen de regulacion 55A+600A
Carpinteria metalica y caldereria - Construccion Factor de marcha MMA 40°C 600 A/ 45%
de equipos - Petroquimica - Ind. Ferroviaria Factor de marcha TIG 40°C 600 A/40%
Mantenimiento - Tallgres mecénicos Potencia maxima absorbida 41 Kva
Reparacion - Chapistas

Tension en vacio 72V
’ Ref.: 2600660 - Gar 6T 220/400 V 60 Hz. ] Dimensiones (ancho x alto x largo) 790 x 600 x 970 mm.
Peso 170 Kg.

Equipo basico recomendado Gar 4T / 5T / 6T: .

- + Regulador Argén Coz 37600000
ﬁ + Antorcha de TIG SR26 V 4 m. 19052604P
Electrodos 4,00 mm. Pantalla electrénica Accesorios electrodo Caja electrodos de tungsteno Negro @ 2,4 750244C

Ref.: 23301644PQ 9-13. Ref.: 5998F Ref.: 259049 KIT consumibles antorcha TIG ETIG
www.galagar.com 67
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Soldadura eléctrica industrial

MMA Industrial

TESTADO

. Continuos 400

Rectificador electronico para soldadura MMA /TIG DC

Procesos:
MMA - TIG DC Lift

Electrodos:
Rutilo - Bésico
Inoxidable - Especiales

Aplicaciones:

Carpinteria metalica y caldereria
Astilleros - Mantenimiento
Industria artesanal

Carroceria - Talleres mecanicos
Chapisterias - Construccién
Electricistas - Reparaciones

Equipo basico recomendado:

& + @ +

Electrodos 4,00 mm.
Ref.: 23301644PQ

Accesorios electrodo
Ref.: 259049

Pantalla electronica
9-13. Ref.: 5998F

Ref.: 41100100

T =
60% § 3ph )

Caracteristicas técnicas basicas

Tension de alimentacion 3 Ph 400V + 10% - 50 Hz.

Margen de regulacién 60 A+400A
Factor de marcha MMA 40°C 400A/60%
Factor de marcha TIG 40°C 400A/60%
Potencia maxima absorbida 31 Kva
Tension en vacio 74V

Dimensiones (ancho x alto x largo) 670 x 780 x 980 mm.

Peso 180 Kg.

Opcional recomendado TIG

Regulador Argén Coz 37600000
Antorcha de TIG SR26 V 4 m. 19052604P
Caja electrodos de tungsteno Negro @ 2,4 750244C
KIT consumibles antorcha TIG ETIG

. Continuos 600

Rectificador electronico para soldadura MMA /TIG DC

Funcion

ARCO-AIRE

Procesos:
MMA - TIG DC Lift - Arco Aire

Electrodos:
Rutilo - Béasico
Inoxidable - Especiales

Aplicaciones:

Carpinteria metalica y caldereria
Astilleros - Mantenimiento
Industria artesanal

Carroceria - Talleres mecanicos
Chapisterias - Construccion
Electricistas - Reparaciones

Equipo basico recomendado:

&= + @ +

Electrodos 4,00 mm.
Ref.: 23301644PQ

Accesorios electrodo
Ref.: 259049

Pantalla electrénica
9-13. Ref.: 5998F

68

Ref.: 41200100
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Caracteristicas técnicas basicas

Tension de alimentacion 3 Ph 400V % 10% - 50 Hz.

Margen de regulacién 60 A+400A
Factor de marcha MMA 40°C 600 A/60%
Factor de marcha TIG 40°C 600 A/60%
Potencia maxima absorbida 46 Kva
Tension en vacio 74V

Dimensiones (ancho x alto x largo) 670 x 780 x 980 mm.

Peso 220 Kg.

Opcional recomendado TIG

Regulador Argén Coz 37600000
Antorcha de TIG SR26 V 4 m. 19052604P
Caja electrodos de tungsteno Negro & 2,4 750244C
KIT consumibles antorcha TIG ETIG

www.galagar.com

Todos los derechos reservados - Catalogo sujeto a cambios sin previo aviso, prohibida su reproduccion total o parcial.



Soldadura eléctrica industrial

1Ph

l TIG

WELDING

dgala gar.

Gala 2000TIG Pulse G.E.

Equipo de soldadura inverter paraTIG Pulsado y MMA

Apto para

Procesos:
TIG Pulse - TIG DC HF - MMA

GENERADOR

Materiales:
Acero al carbono e inoxidables

Aplicaciones:

Carpinteria metalica y caldereria
Mantenimiento - Reparacion
Chapisteria

Caracteristicas técnicas basicas

Tension de alimentacion 1Ph 230 V * 15% - 50/60 Hz.

Margen de regulacion 5A+200A
Factor de marcha TIG 40°C 200A/35%
Factor de marcha MMA 40°C 200A/35%
Potencia maxima absorbida 10 Kva

Dimensiones (ancho x alto x largo) 161 x 334 x 505 mm.

Peso 12,5 Kg.

Incluye:
Tubo de gas
Conector de antorcha

Equipo basico recomendado:

+ -'(i;;‘ +

AntorchaTIG 26E
Ref: 19052614P

Estuche E-Tig
Ref: ETIG

Ver varillas en la
seccién accesorios
de soldadura

No se incluye
pinza porta-electrodo.

+ & + @h

Tungstenos Negro @ 2,4
Ref: 750244C

FABRICADO

PantallaTIG 1/1/1/1
Ref: 512598

Regulador
Ref: 37600000

Gala ELECTRONIC 221 AC/DC

Equipo de soldadura inverter paraTIG Pulsado y MMA

Procesos:
TIG Pulse - TIG AC
TIG DC - MMA

Materiales:
Acero al carbono,
inoxidables, aluminio

Aplicaciones:

Carpinteria metdlica
Caldereria - Mantenimiento
Reparacion - Chapisteria

Ref.: 2200221ACDC

220A N i 24

35% B 1ph B TIG J afoc Qruse ] AF G
2T 1
/ 400

Caracteristicas técnicas basicas

Tension de alimentacion 1Ph 230 V + 15% - 50/60 Hz.

Margen de regulacién 40A+220A
Factor de marcha TIG 40°C 220 A/ 35%
Factor de marcha MMA 40°C 180 A/ 40%
Potencia maxima absorbida 7 Kva

Dimensiones (ancho x alto x largo) 230 x 325 x 460 mm.

Peso 18 Kg.

Incluye:

Cable con toma masa
Tubo de gas
Conector de antorcha

Equipo basico recomendado:

-;.'“.f" +

Estuche E-Tig
Ref: ETIG

AntorchaTIG 26E
Ref: 19052614P

Ver varillas en la
seccion accesorios
de soldadura

No se incluye
pinza porta-electrodo.

Tungstenos Negro @ 2,4
Ref: 750244C

+ & + @ +.9C

PantallaTIG 1/1/1/1
Ref: 512598

Regulador
Ref: 37600000

www.galagar.com
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Soldadura eléctrica industrial

|. T1G Pulsado Industrial

Gala 3200TIG Pulse AC/DC Ref.: 47000000
Equipo industrial compacto de soldadura inverter paraTIG Pulsado

320A =] £

, 35% | 3ph | TFT | Amn

Nl P ..
INOX AR
TIG | &5 [ PuLse | puLse | HF
A LEL
TACK JM-TACK 4,00
Descripcion:

El Gala 3200 ACDC es un equipo industrial de tecnologia
inverter de Ultima generacion para la soldadura mediante
procesos TIG DC, TIG AC y electrodo revestido MMA.
Indicado para la soldadura TIG de todos los materiales,
especialmente aceros inoxidables y todo tipo de aluminios.

Procesos:
TIG Pulse - TIG Bi-Pulse - TIG AC - TIG DC
MMA - Tack y M-Tack

Materiales:
Acero al carbono, inoxidables y aluminio

Aplicaciones:

Carpinteria metalica y caldereria - Industria del automovil
Industria quimica y papelera - Fabricacion de carrocerias
Instalaciones deportivas y ganaderas - Mobiliario urbano
Reparaciones - Mantenimiento - Construccion - Centros
de formacion.

Caracteristicas técnicas basicas

Tension de alimentacion 3Ph 400 V £ 15% - 50/60 Hz.
Margen de regulacién 20A+300A
Factor de marcha TIG 40°C 320A/35%
Factor de marcha MMA 40°C 300A/20%
Potencia maxima absorbida 13,2 Kva
Dimensiones (ancho x alto x largo) 267 x 451 x 625 mm.
Peso 35 Kg.

6 puntos diferenciales del equipo a tener en cuenta:

o Manejo sencillo e intuitivo:
Area de

. - . identificacion
Disponemos de un unico display para el control
del equipo con 3 areas perfectamente delimitadas,

consiguiendo facilidad y rapidez en su manejo. Area de

programacion

A- Area de identificacion que muestra la configuracion
actual del equipo.

‘ - Area de
B- Area de programacion donde accedemos regulacion
a parametros de programacion y ciclo de soldadura.
C- Area de regulacion donde visualizamos los parametros
disponibles para cada programa seleccionado.
70 www.galagar.com
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FABRICADO

TESTADO

9 Asignacion de diametro de tungstenos y creacion de la calota:

Sugiere el diametro del tungsteno en funcién de la regulacion de soldaduray en
TIG AC informa del crecimiento de la calota por exceso de intensidad, mejorando
el rendimiento del tungsteno y reduciendo las paradas para su afilado.

e Seleccioén del tipo de onda y su frecuencia:

Control del aporte térmico en la pieza y el tungsteno, seleccionando el tipo
de onda y combinandolas entre si.

Podemos ajustar la frecuencia de la onda, la penetracion del arco y mejorando
su relacion con el decapado de la pieza.

0 Sistema de seguridad:

Permite limitar el acceso y regulacion de parametros, recomendado para procesos
homologados donde se debe respetar las especificaciones técnicas.

=
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we

e Combina 5 modalidades de soldadura y 4 tipos de arco: ‘gi d: ;d: ﬂ= d:
Modo continuo: o | o | |mem | s || s
3 Modo de

Inicio y final de soldadura controlado por el pulsador de la antorcha. soldadura DC
Modo spot:
Permite la programacion de cordén de soldadura en un tiempo determinado.

Estandar
Modo interval: Tiro | puisado
Permite la programacion de cordones de soldadura consecutivos con espacio entre de
ellos en un tiempo determinado. Arco | Bipulsado

Tack
Modo tack:
Permite la ejecucion de un micro punto de soldadura (1 msg. ideal para chapas
finas). Recomendado para soldeo de alta penetracion espesores por debajo de 4 mm. 5){:_ 5){:_ 5%__

‘CONTINUO SPOT INTERVAL
Modo multi-tack: M‘I’godde e 5
Permite el encadenamiento de micro puntos de soldadura, (sin pulsacion de gatillo), Socacs =
minimiza la deformacién del material por reducciéon de aporte térmico. €
Recomendado para soldeo con alta penetracion en espesores por debajo de 2,5 mm. 8
Arco estandar: T Estandar
En TIG DC y AC, con intensidad constante. d'(_fo Pulsado
Arco | Bipulsado

Arco pulsado: -
Sucesion de 2 intensidades que se alternan garantizando el control Mixto

del aporte térmico.

Doble arco pulsado:
Combina 2 arcos pulsados, mejorando la estética del cordén y el control
sobre el bafio de fusion.

Arco mixto:
Combina una fase de corriente alterna con otra de corriente continua, aumentando la
penetracion y velocidad. Recomendado para la union de distintos espesores en aluminio.

www.galagar.com 71
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|. T1G Pulsado Industrial

Gala 3200TIG Pulse AC/DC

Equipo industrial compacto de soldadura inverter paraTIG Pulsado

@ Biblioteca de aplicaciones que permite guardar, consultar
y gestionar los programas creados.

Incorporamos 10 programas de serie para el uso con distintos espesores
y materiales, 5 programas para acero inoxidable y 5 programas para aluminio:

P1 Punteo répido para INOX.

P2 Soldadura multipunto para INOX en espesores finos.

P3 Soldadura arco pulsado de alta velocidad para INOX, reduciendo deformacion.
P4 Soldadura de acabado en INOX, con mayor marcado de aguas.

P5 Soldadura de penetracion en altos espesores de INOX.

P6 Soldadura de chapas de ALUMINIO con espesores diferentes.

P7 Soldadura béasica para ALUMINIO.

P8 Soldadura de acabado en ALUMINIO, con mayor marcado de aguas.

P9 Reduccioén sonora del arco.

P10 Soldadura de penetracion con espesores altos en ALUMINIO.

P1 P2 P3 P4 P5

Rapid Spot Easy Weld Rapid Weld Finish Weld
0,5-4 mm. 1,5 mm. 0,5-4 mm. 1,5-5mm.

Power ARC
5-8 mm.

Equipo con estacién de trabajo

Ejemplos practicos

Punteo de mallas Para unir distintos metales Mas longitud en soldadura de cobre

Soldadura sin deformacién Une distintos espesores

72 www.galagar.com
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FABRICADO

TESTADO

Solicite estudio técnico/econémico personalizado.

Componentes recomendados para el equipo Componentes opcionales para el equipo

Ref. Descripcion Ref. Descripcién
® ® 47000000 Fuente de potencia GTS 3200 TIG Pulse 66700000 Devanadora de hilo frio
., . . . B Soporte devanadora
® 51712090 Estacion de trabajo (uso de GTS 3200 sin refrigeracion) 64185000 (necesario para el uso con devanadora)
® 64191000 Carro de transporte (uso de GTS 3200 con refrigeracion) Guia TIG euro para uso
66799999 N
® 65982000 Modulo de refrigeracion con devanadora de hilo frio
® 47012090 Kit de carenado para médulo de refrigeracion 481P101024  Kitsujecion antorcha de TIG
para uso con devanadora de hilo frio
® 39200094 Liquido refrigerante . y
481P011130 Lapiz 3 m. TIG hilo frio 0,6-1,0 mm.
® 19052614P  Antorcha XT26 E - 4 metros 481P001001  Lapiz 3 m. TIG hilo frio 1.2-1,6 mm. (1) 0
. o -
® 19051814P Antorcha XT18 E - 4 metros refrigerada 5 ; =
sssooonn (e ooz
® O ETIG Kit de consumibles antorcha cdeg ‘0B
42312058 Mando a distanci we
® © 51259B Mascara electronica GALAXY especial para TIG 3 ando a distancia
; . . . . 8044166-NT  Afilador de tungstenos
® ©® Consumible Varilla de aportacion - Ver seccién accesorios soldadura
® ©® Consumible Caja tungstenos 10 uds. - Ver seccién consumibles antorchas TIG ’ GTS 3200 TIG ACDC - 440 V. 60 Hz. - Ref.: 47051000 l
® ® 37600000 Regulador de Argén Co?
® o GMT Equipo montado y testado

GTS 3200TIG Pulse ACDC completa CON refrigeracion

GTS 3200TIG Pulse ACDC completa SIN refrigeracion

www.galagar.com 73
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TIG Industrial

TESTADO

Bl Gala Electronic 300T

Equipo de soldadura inverter paraTIG Pulsado y MMA

Procesos:

TIG Pulse - TIG DC HF
MMA

Materiales:
Acero al carbono
e inoxidables

Aplicaciones:
Carpinteria metalica
Caldereria
Mantenimiento
Reparacion
Chapisteria

Ref.: 2200300T
300A Wy ciad fir)
50% Qf 3ph TIG HF | PULSE [ LiFTarc [ S

=

Caracteristicas técnicas basicas

Tension de alimentacion 3 Ph 400V £ 15% - 50/60 Hz.

Margen de regulacion 40A+300A
Factor de marcha TIG 40°C 300A/50%
Factor de marcha MMA 40°C 300A/40%
Potencia maxima absorbida 13,3 Kva

Dimensiones (ancho x alto x largo) 460 x 230 x 325 mm.

Peso 19 Kg.

Incluye: Equipo basico recomendado:

+ -'(if"

AntorchaTIG 26E
Ref: 19052614P

Tubo de gas y cable
con toma de masa.

Estuche E-Tig
Ref: ETIG

Ver varillas en la

seccion accesorios
de soldadura

No se incluye Ref: 750244C

pinza portaelectrodo.

+ & + @h

Tungstenos Negro @ 2,4

PantallaTIG 1/1/1/1
Ref: 512598

Regulador
Ref: 37600000

e Aporte continuo de hilo frio

Proceso de soldaduraTIG AC/DC con aportacion de hilo frio

Compatible con
cualquier maquina
del mercado

Descripcion:

Sistema de aportacion de hilo
frio para procesos de soldadura
semiautomaticos TIG de aceros
normales, inoxidables y aluminio
Abierta con cubre rollo

Utilizacion profesional instalable
sobre cualquier fuente de potencia
TIG DC - TIG AC/DC

Sistema de control:

Sistema de activacién de ciclo
por corriente de soldadura
Control multivuelta de velocidad
de hilo de alta precision

Control de retraccion de hilo ajustable

Modelo DTCW-4R

FABRICADO

Caracteristicas técnicas basicas

1 Ph. 230V - 50/60 Hz.

Tensién de alimentacion

Factor de marcha 400A/35%

N° de ruletas impulsoras engranadas 4 x @ 37 mm.

Diametros de hilo aplicables 20,6 22.0mm.

Bobinas rollo de hilo @300 mm. - 15 Kg

Motor arrastre 48V -4

Velocidad maxima hilo 10 m/min.

Dimensiones (ancho x alto x largo) 281 x 494 x 656 mm.

Peso 22 Kg.

Incluye:
- Ruletas de @ 37 - 0.8 -1.0 mm. “V”

Equipo basico recomendado:
Opcion

- Cable de masa 1

- Cable de conexién equipo 3m - 35 mm?2 L

Opcm
- Conector aéreo conexion antorcha 9 V. -~

GuiaTIG Euro
Ref: 66799999

Lapiz 3 M-Euro - 1,2-1,6 mm.
Ref: 481P00109

74

+ %‘ TIG

Kit sujecion antorcha TIG
Ref: 481P101024

www.galagar.com
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|. MIG/MAG Industrial

B Gala MIG 257

Equipo compacto de soldadura MIG/MAG

Procesos:
MIG/MAG

Materiales:
Acero al carbono - Inoxidable - Aluminio

Aplicaciones:

Carpinteria metdlica y caldereria
Mantenimiento - Talleres mecanicos - Reparaciones

Caracteristicas técnicas basicas

Tension de alimentacion 3 Ph 230/400V - 50/60 Hz.
Margen de regulacién 37A+250A
Factor de marcha 250A/35 %
N° de Escalas 10 posiciones
Potencia maxima absorbida 10,3 Kva
Velocidad maxima de hilo 24 m/min.
Dimensiones (ancho x alto x largo) 507 x 553 x 861 mm.
Peso 63 Kg.

Incluye de serie:
Cable con toma de masa - Tubo de gas
Ruleta para acero “V” 40 mm. de 0.8 - 1.0 mm.

T s Profossional Preinstalacion de voltimetro y amperimetro
(el KIT es opcional)

. .r
3 Opciones del equipo

Ref. Descripcién
43981075 Kit Voltimetro / Amperimetro
M253000 Antorcha MIG 25 3 m. Aluminio
5722 Sirga de grafito
FABRICADO 63106021 Ruleta aluminio “U” 40 mm. @1,0-1,2 mm.*
35500000 Valvula economizadora de gas

* Para este equipo se necesita 1 unidad.

Equipo basico recomendado:

N @ Q-

Antorcha MIG 25 Estuche consumibles Ver bobinas de hilo en Pantalla electronica Regulador
Ref.: 880025P Ref.: EMIG25 la seccion accesorios 9-13. Ref.: 5998F Ref: 37600000
de soldadura

Ahorra hasta un 30% en gas
Informese en la seccion de

regulacién sobre nuestras
valvulas economizadoras.
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|. MIG/MAG Industrial

aeh| Gala MIG 2600 Ref.: 43800000

Equipo de soldadura MIG/MAG 300A ommf [=] s WA i
35% 3ph MIG MAG n:n":t:':'ih" k

Procesos:
MIG/MAG

Materiales:
Acero al carbono - Inoxidable - Aluminio

Aplicaciones:

Carpinteria metdlica y caldereria

Construccion de equipos y maquinaria
Mantenimiento - Talleres mecanicos - Reparaciones

Caracteristicas técnicas basicas

Tension de alimentacion 3 Ph 230/400V - 50/60 Hz.
Margen de regulacion (60%) 30A+230A
Factor de marcha 300A/35%
N° de Escalas 10 posiciones
Potencia maxima absorbida 12,4 Kva
Velocidad maxima de hilo 24 m/min.
Dimensiones (ancho x alto x largo) 532 x 685 x 900 mm.
Peso 82 Kg.

Incluye de serie:
Cable con toma de masa - Tubo de gas
Ruleta para acero “V” 40 mm. de 0.8-1.0 mm.

Brabuuibensl . > ) ]
. Preinstalacién de voltimetro y amperimetro

(el KIT es opcional).

Opciones del equipo

Ref. Descripcion
43981075 Kit Voltimetro / Amperimetro
M253000 Antorcha MIG 25 3 m. Aluminio
5722 Sirga de grafito
63106021 Ruleta aluminio “U” 40 mm. @1,0-1,2 mm.*
35500000 Valvula economizadora de gas
[ Gala MIG 2600 - 220/440 V. 60 Hz. - Ref.: 43883000 ] * Para este equipo se necesita 1 unidad.
Equipo basico recomendado:
‘—\ ] ©® Wl Ahorra hasta un 30% en gas
+ + + + - @ Inférmese en la seccion de
_ _ ' regulacion sobre nuestras
0o MG e e e R 87600000 valvulas economizadoras.

de soldadura
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S ansy, TESTADO

o] Gala MIG 4000 Ref.: 43988000

Equipo de soldadura MIG/MAG " ;
adip 400A Dmf E‘- AL
5% 3ph MIG MAG

Procesos:
MIG/MAG

Materiales:
Acero al carbono - Inoxidable - Aluminio

Aplicaciones:

Carpinteria metalica y caldereria

Construccién de equipos y maquinaria
Mantenimiento - Talleres mecéanicos - Reparaciones

Caracteristicas técnicas basicas

|

—— Tension de alimentacion 3 Ph 230/400V - 50/60 Hz.
: : —_ ~ Margen de regulacién (60%) 35A+300A
: = __ = Factor de marcha 400A/35%
: = N° de Escalas 2 x 10 posiciones
Potencia maxima absorbida 16,6 Kva
Velocidad méaxima de hilo 19 m/min.
Dimensiones (ancho x alto x largo) 556 x 720 x 900 mm.
Peso 100 Kg.

Incluye de serie:

Cable con toma de masa - Tubo de gas
Ruletas para acero “V” 30 mm. de 0,8-1.0 mm.
Ruletas para acero “V” 30 mm. de 1,0-1.2 mm.

Preinstalacion de voltimetro y amperimetro

Pratessianal (el KIT es opcional)
Ref. Descripcion
43981075 Kit Voltimetro / Amperimetro
M363000 Antorcha MIG 36 3 m. Aluminio
5722 Sirga de grafito
62006021 Ruleta aluminio “U” 30 mm. @1,0-1,2 mm.*
62006022 Ruleta aluminio “U” 30 mm. @1,2-1,6 mm.*
62006015 Ruleta para tubular 30 mm. @1,2-1,6 mm.*
35500000 Valvula economizadora de gas
’ Gala MIG 4000 - 220/440 V. 60 Hz. - Ref.: 43989000 * Para este equipo se necesitan 2 unidades.

Equipo basico recomendado:

. Ahorra hasta un 30% en gas
+ Inférmese en la seccion de
. . regulacion sobre nuestras
N oo0uaer. PEREMIGN ke e et 37600000 valvulas economizadoras.

de soldadura
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|I MIG/MAG Industrial

aeh| Gala MIG 3000 Ref.: 43898000KIT

Equipo para soldadura de hilo MIG/MAG

300A Q@ 4
23

Procesos: MIG/MAG
Materiales: Acero al carbono - Inoxidable - Aluminio

Aplicaciones: Carpinteria metalica y Caldereria
Construccién de equipos y maquinaria
Mantenimiento - Talleres mecéanicos - Reparaciones

dlagar, T 4 El KIT incluye:

F
g.r 3 Ref. Descripcion

43898000 Fuente de potencia Gala MIG 3000

61800000 Devanadora seca D-12A

e - 63700000 Juego de cables 5 m. D-12A

¢) ' 49416022 Ruleta acero “V” 40 mm. de 0.8-1.0 mm.
[ ] Cable con toma de masa

[ ) Tubo de gas

[ ] Carro soporte de botellas

[ ] Preinstalacion de voltimetro y amperimetro*

* EIKIT es opcional

Caracteristicas técnicas basicas

Tension de alimentacion 3 Ph 230/400V - 50/60 Hz.
Margen de regulacién (60%) 30A+230A
Factor de marcha 300A/35%
N° de Escalas 10 posiciones
Potencia maxima absorbida 12,4 Kva
Velocidad maxima de hilo Devanadora D12A - 19 m/min.
Dimensiones (ancho x alto x largo) 705 x 556 x 900 mm.
Peso sin devanadora 79 Kg.
Ref. Descripciéon
GM Montaje de equipo
’ Gala MIG 3000 - 220/440 V. 60 Hz. - Ref.: 43899000 oMT Montaje de equipo + prueba

Equipo basico recomendado: 43981075 Kit Voltimetro / Amperimetro

M253000 Antorcha MIG 25 3 m. Aluminio
5722 Sirga de grafito
: 63106021 Ruleta aluminio “U” 40 mm. @1,0-1,2 mm.*
Antorcha MIG 25 Estuche consumibles  Ver bobinas de hilo en  Pantalla electrénica Regulador
Ref.: 880025P Ref:EMIG25 |a seccion accesorios  9-13. Ref: 5998F Ref: 37600000 63781000 Juego de cables 10 m.
de soldadura 63787000 Juego de cables 15 m.
63782000 Juego de cables 20 m.
Ahorre hasta un 30% en gas
L . . 62100000 Devanadora 4 ruletas D-20A
Inférmese en la seccién de regulacién sobre
35500000 Valvula economizadora de gas

nuestras valvulas economizadoras.

* Para este equipo se necesita 1 unidad.
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WELDING

B Gala MIG 3800

Equipo para soldadura de hilo MIG/MAG

[ Gala MIG 3800 - 220/440 V. 60 Hz. - Ref.: 43953000

Equipo basico recomendado:

\ + g + + q + -
Antorcha MIG 36 Estuche consumibles  Ver bobinas de hilo en  Pantalla electronica Regulador
Ref.: 880036P Ref.: EMIG36 la seccién accesorios  9-13. Ref.: 5998F Ref: 37600000

de soldadura

Ahorre hasta un 30% en gas

Inférmese en la seccién de regulacién sobre
nuestras valvulas economizadoras.

Procesos: MIG/MAG
Materiales: Acero al carbono - Inoxidable - Aluminio

Aplicaciones: Carpinteria metdlica y caldereria - Cons-
truccion de equipos y maquinaria - Ind. del Automovil
Mantenimiento - Talleres mecéanicos - Reparaciones

El KIT incluye:

Ref. Descripciéon
43990000 Fuente de potencia Gala MIG 3800
61800000 Devanadora seca D-12A
63700000 Juego de cables 5 m. D-12A
49416022 Ruleta acero “V” 40 mm. de 0.8-1.0 mm.
[ ] Cable con toma de masa
[ ) Tubo de gas
[ ] Carro soporte de botellas
[ ] Preinstalacion de voltimetro y amperimetro®

* EIKIT es opcional

Caracteristicas técnicas basicas

Tension de alimentacion 3 Ph 230/400V - 50/60 Hz.
Margen de regulacion (60%) 35A+300A
Factor de marcha 400A/35%
N° de Escalas 2 x 10 posiciones
Potencia méaxima absorbida 16,6 Kva
Velocidad maxima de hilo 19 m/min.
Dimensiones (ancho x alto x largo) 556 x 767 x 900 mm.
Peso sin devanadora 95 Kg.

Ref. Descripcién
GM Montaje de equipo
GMT Montaje de equipo + prueba
43981075 Kit Voltimetro / Amperimetro
M363000 Antorcha MIG 36 3 m. Aluminio
5722 Sirga de grafito
63106021 Ruleta aluminio “U” 40 mm. @1,0-1,2 mm.*
63781000 Juego de cables 10 m.
63787000 Juego de cables 15 m.
63782000 Juego de cables 20 m.
62100000 Devanadora 4 ruletas D-20A
35500000 Valvula economizadora de gas

* Para este equipo se necesita 1 unidad.
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Gala MIG 4007 :
M X
Equipo para soldadura de hilo MIG/MAG 4

Ref.: 43100000KIT
Ref.: 43100000RKIT

Procesos: MIG/MAG

Materiales:
Acero al carbono
Inoxidable
Aluminio

Aplicaciones:

Carpinteria metalica y caldereria - Astilleros
Construccién de equipos y maquinaria - Petroguimica
Nuclear - Ind. Automévil - Ferroviaria - Mantenimiento
Talleres mecanicos - Reparaciones

Caracteristicas técnicas basicas

Tension de alimentacion 3 Ph 230/400V - 50/60 Hz.
Margen de regulacién (60%) 25A+380A
Factor de marcha 500A/35 %
N° de Escalas 3 x 10 posiciones
Potencia maxima absorbida 18 Kva
Velocidad méaxima de hilo 20 m/min.
Dimensiones (ancho x alto x largo) 395 x 871 x 957 mm.
Peso sin devanadora 135 Kg.

’ Gala MIG 4007 - 220/440 V. 60 Hz. - Ref.: 43151000

Modulo de
refrigeracion
opcional

80 www.galagar.com
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Gala MIG 4007 &

Componentes que incluyen los KIT Opciones del equipo

Ref. Descripcion Ref. Descripcién
® @ 43100000 Fuente de potencia Gala MIG 4007 GM Montaje de equipo
) 62100000 Devanadora seca 4 ruletas D-20A GMT Montaje de equipo + prueba

@® 63400000 Médulo de refrigeracion WCS-510 M363000 Antorcha MIG 36 3 m. Aluminio

@ 62200000 Devanadora refrigerada 4 ruletas D-20AR M503000 Antorcha MIG 501 3 m. Aluminio

[ 42012080 Carro soporte botellas 5722 Sirga de grafito
® 43212080 Carro soporte botellas y refrigeracion 62006021 Ruleta ALU “U” 30 mm. @1,0-1,2 mm.*

(] 63800000 Juego cables 5 m. (D-20A) 62006022 Ruleta ALU “U” 30 mm. @1,2-1,6 mm.*
@ 63900000 Juego de cables 5 m. (D-20AR) 62006015 Ruleta tubular 30 mm. @1,2-1,6 mm.*

® @ 62006016 Ruletas para acero “V” de 30 mm. 1,0 - 1.2 mm. 63881000 Juego de cables 10 m.
® @ 43981075 Kit Volt./Amp. montado en GalaGar 63884000 Juego de cables 15 m.
e o ° Cable con toma de masa 63882000 Juego de cables 20 m.
e o ° Tubo de gas 63981000 Juego de cables refrigerado 10 m.
Gala MIG 4007 completa CON refrigeracion 63983000 Juego de cables refrigerado 15 m.

Gala MIG 4007 completa SIN refrigeracion 63982000 Juego de cables refrigerado 20 m.
62900000 Devanadora cerrada D-22C

35500000 Valvula economizadora de gas

* Para este equipo se necesitan 2 unidades.

Equipo basico recomendado para equipo sin refrigerar:

==
Antorcha MIG 36 Estuche consumibles Ver bobinas de hilo en Pantalla electronica Regulador
Ref.: 880036P Ref.: EMIG36 la seccidon accesorios 9-13. Ref.: 5998F Ref: 37600000

de soldadura

Equipo basico recomendado para equipo refrigerado:

-
s —_
+o0° +C + QG+
. e
Antorcha MIG 501 Estuche consumibles  \er bobinas de hilo en Pantalla electrénica Regulador Liquido Refrigerante 10L.
Ref.: 880501P Ref.: EMIG501 la seccion accesorios 9-13. Ref.: 5998F Ref: 37600000 Ref: 39200094

de soldadura

Ahorre hasta un 30% en gas

Inférmese en la seccion de regulacion sobre
nuestras valvulas economizadoras.
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|. MIG/MAG Industrial

Gala MIG 5100
@
Equipo para soldadura de hilo MIG/MAG 4

Ref.: 42100000KIT
Ref.: 42100000RKIT

Procesos: MIG/MAG

Materiales:
Acero al carbono
Inoxidable - Aluminio

Aplicaciones:

Carpinteria metalica y caldereria - Astilleros
Construccion de equipos y maquinaria - Petroquimica
Nuclear - Ind. Automévil - Ferroviaria - Mantenimiento
Talleres mecanicos - Reparaciones

Caracteristicas técnicas basicas

Tension de alimentacion 3 Ph 230/400V - 50/60 Hz.
Margen de regulacion (60%) 25A+425A
Factor de marcha 555A /35 %
Potencia maxima absorbida 21,5 Kva
Velocidad méaxima de hilo 20 m/min.
Dimensiones (ancho x alto x largo) 395 x 871 x 957 mm.
Peso sin devanadora 142 Kg.

[ Gala MIG 5100 - 220/440 V. 60 Hz. - Ref.: 42151000

Devanadora D-22C
cerrada opcional

82 www.galagar.com
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Gala MIG 5100 &

Componentes que incluyen los KIT Opciones del equipo

Ref. Descripcion Ref. Descripcion
® @ 42100000 Fuente de potencia Gala MIG 5100 GM Montaje de equipo
[ J 62100000 Devanadora seca 4 ruletas D-20A GMT Montaje de equipo + prueba

@® 63400000 Médulo de refrigeracién WCS-510 M363000 Antorcha MIG 36 3 m. Aluminio

® 62200000 Devanadora refrigerada 4 ruletas D-20AR M503000 Antorcha MIG 501 3 m. Aluminio

L] 42012080 Carro soporte botellas 5722 Sirga de grafito
® 43212080 Carro soporte botellas y refrigeracion 62006021 Ruleta ALU “U” 30 mm. @1,0-1,2 mm.*

(] 63800000 Juego cables 5 m. (D-20A) 62006022 Ruleta ALU “U” 30 mm. @1,2-1,6 mm.*
® 63900000 Juego de cables 5 m. (D-20AR) 62006015 Ruleta tubular 30 mm. @1,2-1,6 mm.*

® @ 62006016 Ruletas para acero “V” de 30 mm. 1,0 - 1.2 mm. 63881000 Juego de cables 10 m.
® @ 43981075 Kit Volt./Amp. montado en GalaGar 63884000 Juego de cables 15 m.
e o ° Cable con toma de masa 63882000 Juego de cables 20 m.
e o ° Tubo de gas 63981000 Juego de cables refrigerado 10 m.
Gala MIG 5100 completa CON refrigeracion 63983000 Juego de cables refrigerado 15 m.

Gala MIG 5100 completa SIN refrigeracién 63982000 Juego de cables refrigerado 20 m.
62900000 Devanadora cerrada D-22C

35500000 Valvula economizadora de gas

* Para este equipo se necesitan 2 unidades.

Equipo basico recomendado para equipo sin refrigerar:

—= E
T 5
Antorcha MIG 36 Estuche consumibles Ver bobinas de hiloen  Pantalla electronica Regulador
Ref.: 880036P Ref.: EMIG36 la seccion accesorios 9-13. Ref.: 5998F Ref: 37600000

de soldadura

Equipo basico recomendado para equipo refrigerado:

1+ M+ @ +

2 A
Antorcha MIG 501 Estuche consumibles  Ver bobinas de hilo en Pantalla electrénica Regulador Liquido Refrigerante 10L.
Ref.: 880501P Ref.: EMIG501 la seccidn accesorios 0-13. Ref.: 5998F Ref: 37600000 Ref: 39200094

de soldadura

Ahorre hasta un 30% en gas

Inférmese en la seccion de regulaciéon sobre
nuestras valvulas economizadoras.
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RAN,
o> /,

v

B Gala MIG 6007

Equipo refrigerado para soldadura de hilo MIG/MAG

Procesos:
MIG/MAG - Hilo

Materiales:
Acero al carbono
Inoxidable

Aluminio

FABRICADO

’ Gala MIG 6007 - 220/440 V. 60 Hz. - Ref.: 43451000

Equipo basico recomendado:

A+ b+ @+ Q-+

Regulador Refrigerante 10L.
Ref: 37600000  Ref: 39200094

Antorcha MIG 501 Estuche consumibles  Ver bobinas de hilo  Pantalla electrénica
Ref.: 880501P Ref.: EMIG501  en seccién accesorios 9-13. Ref.: 5998F
de soldadura

Ahorre hasta un 30% en gas
Inférmese en la seccion de regulaciéon sobre

nuestras valvulas economizadoras.

Ref.: 43400000RKIT

Aplicaciones:

Carpinteria metalica y caldereria - Astilleros
Construccién de equipos y maquinaria - Petroquimica
Nuclear - Industria del Automovil y Ferroviaria
Mantenimiento - Talleres mecanicos - Reparaciones

El KIT incluye:

Ref. Descripcién

43400000 Fuente de potencia Gala MIG 6007

62900000 Devanadora cerrada D-22C
63987000 Juego cables 5 m. refrigerado (D-22C)
62006016 Ruletas acero “V” 30 mm. @1,0-1,2 mm.
® Cable con toma de masa
o Tubo de gas
® Carro soporte de botellas / Refrigeracion

Caracteristicas técnicas basicas

Tension de alimentacion 3 Ph 230/400V - 50/60 Hz.

Margen de regulacién (60%) 40 A+ 550 A

Factor de marcha 600 A/ 50 %

N° de Escalas 4 x 10 posiciones

Potencia maxima absorbida 25 Kva

Velocidad maxima de hilo 20 m/min.

Dimensiones (ancho x alto x largo) 528 x 1068 x 1104 mm.

Peso sin devanadora 238 Kg.
Ref. Descripcion
GM Montaje de equipo
GMT Montaje de equipo + prueba
M503000 Antorcha MIG 501 3 m. Aluminio
5722 Sirga de grafito
62006021 Ruleta aluminio “U” 30 mm. @1,0-1,2 mm.*
62006022 Ruleta aluminio “U” 30 mm. @1,2-1,6 mm.*
62006015 Ruleta para tubular 30 mm. @1,2-1,6 mm.*
62006020 Ruleta Acero “V” 30mm. @1,2-1,6 mm.*
63989000 Juego de cables refrigerado 10 m.
63991000 Juego de cables refrigerado 15 m.
63992000 Juego de cables refrigerado 20 m.
35500000 Valvula economizadora de gas

* Para este equipo se necesitan 2 unidades.
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B Gala 2000 MP Ref.: 54300000
Equipo Multiproceso de soldadura MIG/MAG - TIG DC - MMA 2000 | @ @ 1

i B ol =
TIG [ urrarc 3,25 TUBUTkg

Procesos:
MIG/MAG - Tubular sin Gas - TIG DC Lift - MMA

Materiales: i o
Acero al carbono - Inoxidable - Aluminio

Electrodos:
Rutilo - Bésico - Inoxidable

Aplicaciones:
Chapisteria - Reparacion - Mantenimiento

Caracteristicas técnicas basicas

Tension de alimentacion 1 Ph 230V + 10 % - 50/60 Hz.
Margen de regulacion 25A+200A
Factor de marcha MIG/MAG 40°C 200A/45 %
Factor de marcha MMA 40°C 180A/40 %
Factor de marcha TIG 40°C 180A/40 %
Potencia maxima absorbida 9,2 Kva
Velocidad maxima de hilo 16 m/min.
Dimensiones (ancho x alto x largo) 280 x 550 x 450 mm.
Peso 18 Kg.
Antorcha de TIG SR26 V 4 m. 19052604P
Caja de tungstenos Negro @ 2,4 750244C
FABRICADO KIT consumibles Antorcha TIG ETIG

(*) Ver opciones de varillas en la seccién accesorios de soldadura

Hilo
Electrodo
Varilla

Voltimetro / Amperimetro digital

Regulacién de la velocidad del hilo

Pulsador para purga de hilo

Potenciémetro regulacién inductancia
Selector modo 2T/4T

Selector de proceso MIG - MMA -TIG
Regulador tension de soldadura MIG / MMA

Incluye: Equipo basico recomendado:
Cable con toma de masa o Ahorre hasta un

i . o
y tubo de gas ' 30% en gas
Inféormese en la
seccion de regulacion
Antorcha MIG 25 Estuche consumibles  Ver bobinas de hilo en  Pantalla electronica Regulador Argon sobre nuestras valvulas

Ref.: 880025P Ref.: EMIG25 la seccion accesorios  9-13. Ref.: 5998F Ref: 37600000 economizadoras.
de soldadura
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GPS 2300 Bi-Pulse

Equipo Multiproceso de soldadura MIG/MAG - TIG DC - MMA

MIG-MAG MIG-MAG
(5% Vi e : .
mic-maG | PULSE [l ei-puse lTusuLarfll 1, 15,00

Procesos:
MIG/MAG Pulse / Bi-Pulse - Tubular sin Gas
TIG Lift Arc - TIG Pulse - MMA y MMA CEL

Materiales base y aleaciones:
Acero al carbono, inoxidable, aluminio, cobre.

Aplicaciones:

Carpinteria metalica media - Industria del automovil
Industria quimica y papelera - Fabricaciéon de carrocerias
Instalaciones deportivas y ganaderas - Mobiliario urbano
Reparaciones - Mantenimiento - Construccion - Centros
de formacion - Automatizacion

Caracteristicas técnicas basicas

Tension de alimentacion 1 Ph 230V + 10 % - 50/60 Hz.
Margen de regulacién 10A+200A
Factor de marcha MIG/MAG 40°C 200A /40 %
Factor de marcha TIG 40°C 200A/35 %
Factor de marcha MMA 40°C 200A/35 %
2300 Bi~h Potencia maxima absorbida 10 Kva
0? ((GPNN E—m—ﬂ Mgs 51?53.56 QQ Velocidad maxima de hilo 15 m/min.
N Dimensiones (ancho x alto x largo) 295 x 475 x 500 mm.
Peso 25 Kg.
Incluye:
Cable de masa
Tubo de gas.

Ruleta @ 37 0,8-1,0 mm. "V” 2 ud.

Opcional recomendado TIG

Antorcha de TIG SR26 Euro 4 m. T264030

Caja de tungstenos Negro @ 2,4 750244C
FABRICADO -

KIT consumibles Antorcha TIG ETIG

() Ver opciones de varillas en la seccién accesorios de soldadura.

Equipo basico recomendado:

N +@+ @+ +

Antorcha MIG 400 KIT de consumibles  Ver bobinas de hilo  Pantalla electrénica Regulador Argon Estacion de trabajo Ruleta @37-1,0-1,2 mm.“ALU" Sirga de grafito
Ref: PK4012 Ref.: EMIGPK400  en seccién accesorios  9-13. Ref.: 5998F Ref: 37600000 Ref: 51712090 Ref.: 51716523 Ref.: 5722
de soldadura

KIT de aluminio
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l. Multiproceso Sinérgico Pulsado

GPS 3000C y 4000C Compacta / Advanced Ref. GPS 3000C: 42385000

Equipo sinérgico industrial compacto para soldadura MIG Pulse Ref. GPS 4000C: 42384000

Modelos Advanced:

Ref. GPS 3000C: 42385200
Ref. GPS 4000C: 42384200

300A 400A @) m
45% ’ G.g
mic-MAG [l MIG-MAG é) f @
mic-MAG [l PULSE [l BI-PULSE %gurl'.lkg 4 @
L |onn ==
TIG | urrarc | PULSE EL j§ 4,00

Procesos de serie:
MIG MAG - Tubular- TIG DC Lift - MMA CEL

(%]
=

-]
(<]

i
\|&

Procesos opcionales:
MIG Pulse - MIG Bi-Pulse - TIG DC Pulse

Materiales:
Acero al carbono - Inoxidable - Aluminio - Cobre

Aplicaciones:

Carpinterfa metdlica y caldereria - Industria del automovil
Industria quimica y papelera - Fabricacion de carrocerias
Instalaciones deportivas y ganaderas - Mobiliario urbano
Reparaciones - Mantenimiento - Construccion - Centros
de formacion - Automatizacion

FRERFIIERIFER)
dAdFI I EIIF

Imagen del conjunto
con Pantalla TFT
AAA y refrigeracion

Incluye:

Cable con toma de masa
Tubo de gas

Ruletas @ 37 - 0,8-1,0 mm. “V”

Caracteristicas técnicas basicas

GPS 3000 C GPS 4000 C
Tension de alimentacion 3 Ph 400V + 10 % - 50/60 Hz. 3 Ph 400V + 10 % - 50/60 Hz.
Margen de regulacion 45A+300A 45A+400A
Factor de marcha MIG/MAG 40°C 30-300A/40 % 4-400 A/ 40 %
Factor de marcha TIG 40°C 5-300 A/ 40 % 5-400 A/ 40 %
Factor de marcha MMA 40°C 30-300A/40 % 30-400A/ 40 %
Potencia maxima absorbida 17 Kva 15 Kva Mas info 3000 C Mas info 4000 c
Velocidad maxima de hilo 24 m/min. 24 m/min.
Dimensiones (ancho x alto x largo) 345 x 541 x 660 mm. 345 x 541 x 660 mm.
Peso 44 Kg. 42 Kg.
88 www.galagar.com
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GPS 3000C y 4000C Compacta &l

Solicite estudio técnico/econémico personalizado.

Componentes recomendados para el equipo Componentes opcionales

§ § § § Rt Descripeion Ref. Descripcion
[ ] @ 42385000 Fuente de potencia GPS 3000c 42370011 Software Doble arco pulsado
[ ] [ J 42385200 Fuente de potencia GPS 3000c Advanced 42370020 Software TIG Pulsado
[ J [ ] 42384000 Fuente de potencia GPS 4000c 66790000 Software TIG con aportacion de hilo frio
[ J [ J 42384200 Fuente de potencia GPS 4000c Advanced 42612081 Kit conexién Telenet (Interface)

[ [ [ ® 42370010 Software Arco pulsado 66012085 Mando a distancia (requiere Telenet)
o o 64184000 Carro de transporte 42612090 Kit de conexion a PC (Back Up)

° ® 65982000 Modulo de refrigeracion

o ® 39200094 Liquido refrigerante 42316121 Ruleta @ 37 0,8-1,0 mm. “V”
® ® PK4012 Antorcha TR 400 4 m. autorefrigerada 42316124 Ruleta @ 37 1,2-1,6 mm. “V” i)

[ ® PK555040 Antorcha PK 550 4 m. refrigerada doble circuito 42316125 Ruleta @ 37 0,9-1,2 mm. R (Tubular) g %
( J ( J E-MIGPK400 Kit consumibles para antorcha TR 400 autorefrigerada 42316126 Ruleta @ 37 1,2-1,6 mm. R (Tubular) § -g

[ ® E-MIGPK550 Kit consumibles para antorcha PK 550 refrigerada 42316128 Ruleta @ 37 1,2-1,6 mm. “ALU” we
( J [ J ( J ® Consumible Bobina de hilo 15 kg. - Ver seccion accesorios de soldadura
o [ ® ® 5722 Sirga de grafito para antorcha TR 400 51259B Pantalla electrénica Galaxy para TIG
® ® ® ® 42316122 Ruleta @ 37 - 1,0-1,2 mm. “V" T264030 Antorcha TIG SR 26 Euro 4 metros
o ® ® ® 42316127 Ruleta @ 37 - 1,0-1,2 mm. “ALU” T184030 Antorcha TIG SR 18 Euro 4 metros
o ( J ( J ® 5998E Pantalla electrénica Gasweld negra ETIG Kit consumibles antorcha TIG
( J o ( J ® 37600000 Regulador de Argén Co? Consumible Varilla de aportacion - Ver seccion accesorios
® ( J GM Montaje de equipo Consumible Caja tungstenos 10 ud. - Ver seccion accesorios

] ® GMT Montaje de equipo + prueba 8044166NT Afilador de tungstenos
GPS 3000 Compacta con refrigeracién 37900000 Regulador Gas-Free ahorrador de gas
1704V10 Estufa TRC V10 con termémetro y termostato
600000 Calentador de gas CO;

GPS 3000 Compacta SIN refrigeracion

GPS 4000 Compacta con refrigeracion

GPS 4000 Compacta SIN refrigeracion
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|. Multiproceso Sinérgico Pulsado

GPS 4000 / 5000 DR Advanced

Equipo sinérgico industrial compacto para soldadura MIG Pulse

Imagen del conjunto
con refrigeracion

GFs 3009
(13

A RRRRERRERRRREE
A RrRREERE R
ey
£ BRI R

J

Incluye:

Cable con toma de masa
Tubo de gas

Ruletas @ 37 - 0,8-1,0 mm. “V”

Caracteristicas técnicas basicas

GPS 4000 DR Advanced GPS 5000 DR Advanced

Ref. GPS 4000 DR: 42381200
Ref. GPS 5000 DR: 42600200

Procesos de serie:
MIG/MAG - Tubular - TIG DC Lift - MMA CEL

Procesos opcionales:
MIG/MAG Pulse - MIG/MAG Bi-Pulse - TIG DC Pulse

Materiales:
Acero al carbono - Inoxidable - Aluminio

Aplicaciones:

Carpinteria metalica y caldereria - Industria del automovil
Industria quimica y papelera - Fabricacion de carrocerias
Instalaciones deportivas y ganaderas - Mobiliario urbano
Reparaciones - Mantenimiento - Construccion - Centros
de formacion - Automatizacion

Tensién de alimentacion 3 Ph 400V + 10 % - 50/60 Hz. 3 Ph 400V + 10 % - 50/60 Hz.

Margen de regulacién 30A+=400A 30A+500A

Factor de marcha MIG/MAG 40°C 400A/45 % 500A /45 %

Factor de marcha TIG 40°C 400A /40 % 500A/40 %

Factor de marcha MMA 40°C 400A /40 % 500A/40 %

Potencia maxima absorbida 24 Kva 28 Kva Més info 4000 DR Més info 5000 DR
Velocidad méaxima de hilo 24 m/min. 24 m/min.

Dimensiones (ancho x alto x largo) 345 x 541 x 660 mm. 345 x 541 x 660 mm.

Peso 45 Kg. 54,5 Kg.

920
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GPS 4000 / 5000 DR Advanced B

9 puntos diferenciales de los equipos a tener en cuenta:

o Nueva pantallaTFT de control total:

Mejor manejo del equipo con la nueva pantalla de control, facilitando el acceso a
librerias, ajuste de programas, y la regulacion de las variables de intensidad
y velocidad de hilo.

9 Equipo multiproceso programable:

Con incorporacion opcional segun necesidad:

Software MIG Pulsado

Software MIG doble pulsado

SoftwareTIG pulsado en lift arc
Software TIG doble pulsado en lift arc
Software Bi-Level

Solftware devanadora de hilo aporte hilo frio
Software sistema de calibracion del equipo
Dispositivo de encendido para HF

e Control de acceso:

Permite la seleccion de distintos niveles de seguridad, limitando el acceso
y modificacién de parametros segun se determine.

8
S
L=
()
=}
T
=

Eléctrica

Control de altura del arco:

Con independencia de programa elegido cada usuario puede regular el voltaje y la
altura del arco, modificando la geometria y el aporte térmico del cordén.

Estabilidad y autorregulacion del arco:

De manera automatica se modifican los valores necesarios para
mantener la altura de arco constante, independientemente de los
movimientos de la antorcha, obteniendo homogeneidad en el bafio
de fusién y penetracion.

Control de la velocidad y aporte térmico:

En corriente pulsada, el control dindmico permitira ajustar el tamario y cantidad de
gota aportada, lo que redunda en mejora y velocidad de desplazamiento del aporte
térmico.

6 2T y 4T totalmente configurables por el usuario

6 Posibilidad de grabacion de hasta 200 “jobs” con opcion de asignarles
nombres propios, pudiendo cambiar de uno a otro sin dejar de soldar.

Q ARCOS ESPECIALES:

Modulos de programas sinérgicos que modifican las prestaciones
dindmicas de soldadura permitiendo obtener mayor velocidad

o penetracion, reduccién térmica o cordones mas estrechos
mejorando la calidad de la soldadura.

Consultenos sobre las distintas posibilidades de arcos especiales
de soldadura manual. Disponible sélo para los modelos GPS 4000 y 5000 DR

advanced con pantallaTFT
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l. Multiproceso Sinérgico Pulsado

GPS 4000 / 5000 DR Advanced

Equipo sinérgico industrial compacto para soldadura MIG Pulse

Solicite estudio técnico/econémico personalizado.

Componentes recomendados para el equipo Componentes opcionales

Ref. Descripcion
e o 42381200 Gps 4000 DR Advanced
® 42600200 Gps 5000 DR Advanced Ref. Descripcion

® & @& 42370010 Software Arco pulsado 42370012 Software de doble arco estandar
® ©® & 64184000 Carro de transporte 42370011 Software Doble arco pulsado

® @ 65982000 Médulo de refrigeracion 42370020 Software TIG Pulsado

® |® 39200094  Liquido refrigerante 66790000  Software TIG con aportacion de hilo frio
® © & 64185101 Soporte devanadora 42612081 KIT conexion telenet (Interface)
L4 64187100 Juego de cables 5 m. no refrigerados 66012085 Mando a distancia (requiere Telenet)

® @ 064187150 Juego de cables 5 m. refrigerados 42612090 KIT de conexion a PC (Back Up)
® ® @ 66082100 Devandora D-GPS 21A
b Pk5012 Antorcha TR 500 4 m. Autorefrigerada 64187200 Juego de cables 10 m. no refrigerados

® @ Pk555040 Antorcha PK 550 4 m. Refrigerada doble circuito 64187250 Juego de cables 10 m. refrigerados
® @ @ Consumible Kitconsumibles para antorcha - Ver seccion antorchas 64187300 Juego de cables 15 m. no refrigerados
® @ @ Consumible Bobina hilo 15 kg. - Ver seccion accesorios de soldadura 64187350 Juego de cables 15 m. refrigerados
® © o 5722 Sirga de grafito para PK 500
® ® O 42316122 Ruleta @ 37 1,0-1,2 mm. “V” 66083000  Devanadora D-GPS Blind
® ® & 42316127  Ruleta @37 1,0-1,2 mm. "ALU" 66081100  Devanadora D-GPS 5K (Astilleros)
® O O 5998E Pantalla electronica Gasweld negra 66085000 Devanadora D-GPS 21C
® ©® @ 37600000 Regulador de argén CO,
® & & GMT Montaje de equipo + prueba 42316121 Ruleta @ 37 0,8-1,0 mm. “V”

42316124 Ruleta @ 37 1,2-1,6 mm. “V”
42316125 Ruleta @ 37 0,9-1,2 mm. R (Tubular)

GPS 5000DR Advanced refrigerada

GPS 4000DR Advanced con refrigeracién 42316126 Ruleta @ 37 1,2-1,6 mm. R (Tubular)
42316128 Ruleta @ 37 1,2-1,6 mm. “ALU”

GPS 4000DR Advanced SIN refrigeracion Opciones seguin necesidades

51259B Pantalla electronica Galaxy para TIG
: T264030 Antorcha TIG SR26 Euro 4 m.
I T184030 Antorcha TIG SR18 Euros 4 m.

Consumible KIT consumibles antorcha TIG

Consumible  Varilla de aportacién - Ver seccion accesorios

y 8044166-NT  Afilador de tungstenos
3790000 Regulador Gas-Free (ahorrador de gas)
1704V10 Estufa TRC V10 con termémetro y termostato
259064 Cable acrilico pinza 50 mm2 4m. 500 Amp.
600000 Calentador de gas CO?2

www.galagar.com

Todos los derechos reservados - Catalogo sujeto a cambios sin previo aviso, prohibida su reproduccion total o parcial.



dgala gar.

WELDING

Soldadura eléctrica industrial

RAN,
o %

FABRICADO I:@

TESTADO

gala gar

o RS
LTT Y

GPS 4000 / 5000 DR Advanced Bl

Ahorre con nuestros equipos Multiproceso

Los equipos multiproceso de tecnologia Inverter ahorran de forma
considerable con respecto a los equipos convencionales.

@ Energia 15%

Ahorro en consumo eléctrico

@& Tiempo 20%

Ahorro en tiempo por eliminacion de proyecciones

€ Consumibles 5%

Optimizacién de consumo de hilo y consumibles -

O Spray 85%

Ahorro casi total de spray anti-proyecciones
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Opcioén renting Gala Gar: TODO VENTAJAS

Cuando vea este sello, puede llevarse el equipo
solicitandonos previamente el servicio.

0 Cuota mensual Fija

Opciones entre 12, 24, 36 6 48 meses.

9 Ventajas fiscales

Es un gasto deducible

0 Equipo en propiedad

Pasado el periodo de renting, puede quedarse
el equipo con una cuota adicional.

0 Menor desembolso inicial

Se lleva el equipo con la primera cuota.

?Se ry

e Equipos de ultima tecnologia
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Soldadura SPOT ,;‘ .

Gala SPOT 30/50

Equipo de soldadura por puntos mecanico o neumatico

Descripcion:

Caracteristicas técnicas basicas

Las maquinas de puntos

Gala Spot son controladas Gala SPOT 30/50

a través de tiristores de Tension de alimentacion 1 Ph 400V £ 10 % - 50/60 Hz.
potencia. El controlador digital

. ; Capacidad de soldadura chapa 4+4 [ 5+5 mm.
permite efectuar los ajustes Aamb P 515
4 +

de parametros de una forma ambre cruzado mm.

muy simplificada, con la Tension de vacio 1-34v.

posibilidad de efectuar ciclos Potencia maxima absorbida 30/ 50 Kva.

de SOI,dadura el O dos Longitud de brazos estandar 340-480 mm.
impulsos de corriente.

Accionamiento Mecanico o neumatico

Materiales: Dimensiones (ancho x alto x largo) 1270x450x1000 mm.

Acero al carbono Peso 173 /180 Kg.
inoxidables y aluminio

Aplicaciones: Precios segun modelo

Carpinteria metalica
Industria del automavil

Talleres de chapisteria 29080001 Gala SPOT 30 Mecanica
Fabricacién de carrocerias

Referencia Modelo equipo SPOT

29080002 Gala SPOT 30 Neumatica
29080003 Gala SPOT 50 Mecanica
29080004 Gala SPOT 50 Neuméatica

Opciones de los equipos

Brazos: se requieren 2 Ud. x Equipo

“‘"‘k,-\é\ Ref. Descripcién

J*.'. X 2910003 Brazo 450 mm. x Unidad
" 2910004 Brazo 650 mm. x Unidad

—— ;
//* 2910800 Brazo 800 mm. x Unidad
< 29100100 Brazo 1.000 mm. x Unidad

Refrigeracion

63400000 Médulo WCS 510
Capsulas y portacapsulas Sin Ref. Instalacion del médulo
Descripcion Referencias @13 mm. Referencias @16 mm.
Punto capsula forma A 29090030 29090023 29090001 Punto 20x47 Standard CuCrZr
Punto capsula forma B 29090034 290900B16 29090006 Punto 20x50 Excéntrico CuCrZr
Punto capsula forma C 290900C13 29090028 29090002 Punto 20x90 Largo
Punto capsula forma D 290900D13 290900D16 29090003 Punto 20x50 Largo rétula
Punto capsula forma E 290900E13 29090032 29090003.1 Punto 20x50 Plano
Punto cépsula forma F 290900F13 29090024 29090005 Punto 30x50x74x5 Tubo exterior
Punto cépsula forma G 290900G13 290900G16 29090004 Punto 20x50 Tubo Interior & 60 mm.
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Gala CUT 350K GE

Equipo inverter de corte por plasma

Descripcion:
Equipo GalaGar con tecnologfa inverter de corte por plasma eléctrico.

Permite cortar todo tipo de materiales conductores de la electricidad: acero, acero
inoxidable, aluminio, latén, chapa perforada, enrejillada, tipo entramex, etc.

El Gala Cut 350K incorpora compresor y un carro para facilitar su transporte.

Equipo

con compresor
incorporado

FABRICADO

Antorcha de plasma PT40 4 m.
Ref.: 1609630

Tubo de gas
Cable con toma de masa

Procesos:
Corte por Plasma sin HF

Materiales:
Acero al carbono - Inoxidable - Aluminio

Aplicaciones:

Carpinteria metalica y caldereria

Construccion de equipos y maquinaria
Talleres mecanicos - Chapistas - Reparaciones

Caracteristicas técnicas basicas

Tension alimentacion 1 Ph 230/400 V + 10% - 50/60 Hz
Margen de regulacion 16A+35A
Factor de marcha 35A/35%
Potencia méaxima absorbida 15 Kva
Espesor maximo de corte 12 mm.
Dimensiones (ancho x alto x largo) 500 X 540 X 260 mm.
Peso 25 Kg.

Caudal de trabajo 82 I/min - 3 bar
Datos eléctricos 230 V/50 Hz/620 W
Nivel de ruido 68 dB

Antorcha de plasma PT40

Antorcha (Incluida en la maquina) PT-40 - 4 metros
Tipo de gas de entrada. Aire comprimido
Sistema de ignicion Neumatico - por cortocircuito

Intensidad arco piloto 16 A

Espesores de corte

Tipo de corte Acero Aluminio
Separacion 15 mm. 13 mm.
Calidad 12 mm. 10 mm.
Técnico 8 mm. 6 mm.
Gubiado Si Si
Enrejillado Si si
Incluye: Equipo basico recomendado:
Compresor y carro de transporte w
KIT accesorios antorcha
Ref.: KITPT40
95
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Corte por plasma

Bl Gala CUT 700

Equipo Inverter de corte por plasma

70A § (©)

Procesos:
Corte por Plasma SIN HF

Materiales:
Acero al carbono - Inoxidable - Aluminio

Aplicaciones:

Carpinteria metalica y caldereria - Construccién de equi-
pos y maquinaria - Mantenimiento - Talleres mecanicos
Chapistas - Reparaciones

Incluye:

Antorcha de plasma P-106 de 6 metros.
Ref.: 1609740

Caracteristicas técnicas basicas

Tension alimentacion 3 Ph 400V +10% - 50/60 Hz
Margen de regulacién 20+70A
Espesores de corte 9 9
Factor de marcha 70A/60%
. . Tipo de corte Acero Aluminio

Equipo basico recomendado: Potencia maxima absorbida 11/8.3 Kva

Separacion 30 mm. 25 mm. .
Espesor maximo de corte 25 mm.
Calidad 25 mm. 20 mm. Minimo caudal de aire necesario 200 L/min. (3 bar)
+ w R i 17 mm. Compresor recomendado 4HP2701.
Gubiado Si Si Dimensiones (ancho x alto x largo) 520 x 380 x 340 mm.
KIT Plasma PT-106 Enrejillado Si Si Peso 25 Kg.

Ref.: KITPT106
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Ref.: 43482000

800A =R
AR CARBON %

Soldadura eléctrica industrial

Procesos:
Arco aire

Materiales:
Acero al carbono - Inoxidable - Aluminio

Aplicaciones:

Carpinteria metéalica y caldereria

Astilleros - Construccién de equipos y maquinaria
Petroquimica - Industria del automovil

Industria Ferroviaria - Mantenimiento

Talleres mecanicos - Reparaciones

Caracteristicas técnicas basicas

Tension alimentacion 3 Ph 230/400 V + 10% - 50/60 Hz 8 g

Margen de regulaciéon 40A+550 A s "5,'

Factor de marcha 800A/30% § -3
we

N° de Escalas 4 x 10 posiciones

Potencia méaxima absorbida 31 Kva

Minimo caudal de aire necesario 805 L/min. (5,6 bar)

Compresor recomendado 10 HP 500 I.

Dimensiones (ancho x alto x largo) 1068 x 503 x 1104 mm.

Peso 226 Kg.

Ventajas principales:

Robustez electromecanica, fiabilidad garantizada.
Corte aire con electrodo de carbono hasta 8 mm.

40 Posiciones regulacion de tension DC secundaria
Tres tomas de reactancia

Alta capacidad de trabajo (550A / 60% - 800A / 30%)
Incorpora sistema de transporte de alta movilidad
indice de proteccién mecanica IP 23 S

FABRICADO

Equipo basico recomendado:

X+0O+

Antorcha K4000 KIT 10 m. alargo Para informacién y/o compra de
Ref.: 61082008 Ref.: 43412030 electrodos de carbono,
CONSULTENOS.
www.galagar.com 97

Las imagenes mostradas en este catalogo pueden diferir de los productos originales - © 2022 GalaGar, S.L.



dgala gar.

WELDING

Soldadura eléctrica industrial

Arco aire
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B Gala ARC 1000

Equipo inverter

Procesos:
Arco aire

Materiales:
Acero al carbono
Inoxidable - Aluminio

Aplicaciones:
Carpinteria metalica

y caldereria

Astilleros - Construccion de
equipos y maquinaria
Petroguimica

Industria del automovil
Industria Ferroviaria
Mantenimiento
Talleres mecanicos
Reparaciones

Caracteristicas técnicas basicas
3 Ph 400 V + 10% - 50/60 Hz

Tension alimentacion

Margen de regulacion 15A+ 1000 A
Factor de marcha 1000 A/ 100%
Potencia maxima absorbida 50 Kva

805 L/min. (5,6 bar)
10 HP 500 1.
770 x 390 x 860 mm.

Minimo caudal de aire necesario

Compresor recomendado

Dimensiones (ancho x alto x largo)

Peso 80 Kg.

Equipo basico recomendado:

X\ O+

Antorcha K4000 KIT 10 m. alargo  Para informacién y/o compra de
Ref.: 61082008 Ref.: 43412030 electrodos de carbono,
CONSULTENOS.

B Gala ARC 1500

Equipo inverter

Procesos:
Arco aire

Materiales:
Acero al carbono
Inoxidable - Aluminio

Aplicaciones:
Carpinteria metalica
caldereria

Astilleros - Construccion de
equipos y maquinaria
Petroquimica

Industria del automovil
Industria Ferroviaria
Mantenimiento
Talleres mecanicos
Reparaciones

Glagar:

Ll g

98

Caracteristicas técnicas basicas
3 Ph 400 V + 10% - 50/60 Hz

Tension alimentacion

Margen de regulacién 15A+ 1500 A
Factor de marcha 1500 A/ 100%
Potencia maxima absorbida 89 Kva
Espesor méaximo de corte 50 mm.
Minimo caudal de aire necesario 805 L/min. (5,6 bar)
Compresor recomendado 10 HP 500 .

Dimensiones (ancho x alto x largo) 590 x 1100 x 1200 mm.

Peso 550 Kg.

Equipo basico recomendado:

X+ O+

Antorcha K5000 KIT 10 m. alargo Para informacion y/o compra
Ref.: 61104008 Ref.: 43412030 de electrodos de carbono,
CONSULTENOS.

www.galagar.com

Todos los derechos reservados - Catalogo sujeto a cambios sin previo aviso, prohibida su reproduccion total o parcial.
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. Devanadora D-12 A

Devanadora de arrastre de hilo para la soldadura MIG/MAG.

Descripcion:

Devanadora de arrastre de hilo para
la soldadura MIG/MAG de aceros
normales, inoxidables y aluminio.

Ventajas principales:

Devanadora abierta (carrete
de 15 Kg.) con cubre rollo.

Motor de arrastre con dos
ruletas engranadas 40 mm.

Control de velocidad de hiloy
tension de soldadura

Apta para cualquier equipo de
la Gama GALA INDUSTRIAL.

Control 2T/4T.
Sangrado de gas e hilo.

Control de rampa inicial de
arranque de hilo. Sistema
antiproyecciones.

Control de longitud de hilo.

Posibilidad de incorporar KIT
de refrigeracion.

Caracteristicas técnicas

Tensién de alimentacion U1

24V 50/60 Hz

Rodillos de arrastre mm

2x @40 mm

Diametros de hilo aplicables

@ 0,6-0,8-1,0-1,2 mm

Bobinas rollo de hilo

@ 300 mm — 15 Kg

Motor arrastre (W) 24V =50
Velocidad maxima hilo 24 m/min
Control tensién de soldadura Si
Sistema de pulsacion 2T/4T Si

Dimensiones (ancho x alto x largo)

222 x 554 x 625 mm

Peso (kg)

13,5 Kg

Incluye:
Cubre carrete de 15 kg.
Ruletas @ 40 - 0,8-1,0 mm.

FABRICADO

B Devanadora D-20 A

Devanadora de arrastre de hilo para la soldadura MIG/MAG.

Descripcion:

Devanadora de arrastre de hilo para
la soldadura MIG/MAG de aceros
normales, inoxidables y aluminio.

Ventajas principales:

Devanadora abierta (carrete de
15 Kg) con cubre rollo.

Motor de arrastre de 4 RULETAS
engranadas 30 mm.

Control de velocidad de hilo y
tension de soldadura

Apta para cualquier equipo de la
Gama GALA INDUSTRIAL.

Control 2T/4T.
Sangrado de gas e hilo.

Control de rampa inicial de
arranque de hilo. Sistema
antiproyecciones.

Control de longitud de hilo.

Conectores industriales
“anticorrosion” de rosca.

www.galagar.com

Caracteristicas técnicas

Tension de alimentacion U1

24V 50/60 Hz

Rodillos de arrastre 4 x @30 mm
Diametros de hilo aplicables Hasta @ 2 mm
Bobinas rollo de hilo @ 300 mm; 15 Kg
Motor arrastre (W) 24V =80
Velocidad méxima hilo 19 m/min
Control tensién de soldadura Si
Sistema de pulsacién 2T/4T Si

Dimensiones (ancho x alto x largo)

222 x 554 x 625 mm

Peso (kg)

14 Kg

Incluye:
Cubre carrete de 15 kg.
Ruletas @ 30 - 0,8-1,0 mm.

FABRICADO
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Bl Devanadora D-20 AR

Devanadora de arrastre de hilo para la soldadura MIG/MAG.

Descripcion:

Devanadora de arrastre de hilo para
la soldadura MIG/MAG de aceros
normales, inoxidables y aluminio.

Ventajas principales:

Devanadora abierta (carrete de
15 Kg.) con cubre rollo.

Motor de arrastre de 4
RULETAS engranadas 30 mm.

Control de velocidad de hiloy
tension de soldadura

Apta para cualquier equipo de
la Gama GALA INDUSTRIAL.

Control 2T/4T.

Sangrado de gas e hilo.
Control de rampa inicial de
arrangue de hilo. Sistema
antiproyecciones.

Contol de longitud de hilo.

Conectores industriales
“anticorrosion” de rosca.

Caracteristicas técnicas

Tensién de alimentacion U1 24V 50/60 Hz

Rodillos de arrastre 4 x @30 mm

Diametros de hilo aplicables Hasta @ 2 mm

Bobinas rollo de hilo @ 300 mm - 15 Kg

Motor arrastre (W) 24 V=80
Velocidad maxima hilo (m/min) 19 m/min
Circuito de refrigeracion de antorcha Si
Control tensién de soldadura Si
Sistema de pulsacion 2T/4T Si

Dimensiones (ancho x alto x largo) 222 x 554 x 625 mm

Peso 14,5 Kg

Incluye:
Cubre carrete de 15 kg.

Ruletas @ 30 - 0,8-1,0 mm. FABRICADO

. Devanadora D-22 C

Devanadora de arrastre de hilo para la soldadura MIG/MAG.

100

Descripcion:

Devanadora de arrastre de hilo para
la soldadura MIG/MAG de aceros
normales, inoxidables y aluminio.

Ventajas principales:

Devanadora cerrada de alta robustez
y alta capacidad de soldadura
(carrete de 15 Kg.).

Circuito de refrigeraciéon de antorcha

Arrastre de 4 ruletas
engranadas & 30 mm.

Control de velocidad de hilo y tension
grueso + fino

Sistema de suspension aérea
incorporado.

Ruedas de transporte incorporadas.

Conectores industriales
“anticorrosion” de rosca.

Incluye adaptador para
conectores de 35+70 mm.

Ref.: 62900000 [=lq¥E2=

Caracteristicas técnicas

Tension de alimentacion U1 24V 50/60 Hz

Rodillos de arrastre 4 x @30 mm

Hasta @ 2 mm

@ 300 mm; 15 Kg

Diametros de hilo aplicables

Bobinas rollo de hilo

Motor arrastre (W) 24V =100
Velocidad maxima hilo (m/min) 19 m/min
Circuito de refrigeracion de antorcha Si
Control tension de soldadura Si
Sistema de pulsacion 2T/4T Si
590 A/ 60%

Conector de soldadura
95 - 120 mm2

Dimensiones (ancho x alto x largo) 249 x 516 x 677 mm

Peso 22 Kg

Incluye:
Ruletas & 30 - 0,8-1,0 mm.

FABRICADO

www.galagar.com

Todos los derechos reservados -

Catélogo sujeto a cambios sin previo aviso, prohibida su reproduccién total o parcial.
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